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DerEinsatason Video irder Produktionsoptimierung

A Die Optimierung von
Produktionsprozessen durch
einfache Beobachtung ist imme
noch dieverbreitetsteMethode
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Klare Visualisierung
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Wertschopfung und
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Transparenz und
Obijektivitat durch
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A Videobasierte Methodekom-
menvor allem aus Skandinavien
und sind heute Standardwerk
zeug fuhrender Unternehmen
wie ABB, Ericsson od8cania

A Typische Ergebnisse sind
A Produktivitat+15% ... +45%
A Ristzeiten -50% ..-70%

A Zykluszeiten - 5% ..-30%
A Flachen -25% ..-60%

A Mehr Qualitat und Motivation

A Basierend auf den Lean
Prinzipien Pull, Flow und
Vermeiden von Verschwendung
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Arbeiten mit Video fir die Produktionsoptierung

In vier Schritten fiihrt die videobasierte Produktionsoptimierung zu messbarer Verbesserung

Video

ADen Prozess auf Video
aufnehmen

AEinfachste Video-
kameras sind vollig
ausreichend

Avideo auf Rechner
Uberspielen
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Analyse

ADas Video Sequenz
fur Sequenz und
Operation fir
Operation analysieren

ADie Lean-Kategorien

werden von PQ+®
Productivity by Video
automatisch
zugeordnet

Malhahmen
erarbeiten

Ain einer Experten-
diskussion oder
gemeinsam mit den
Mitarbeitern
Verbesserungs-
mafinahmen
erarbeiten

A80% Quick-Wins sind
die Regel
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Ergebnis

AEin optimierter
Prozess

ApPull & Flow

AWeniger Inventar

Averringerte Riistzeiten
und andere
Verbesserungen




PQ+@&roductivity by Videq DasGrundprinzip

+ PQ+@&7roductivity by Videst
eine internetbasierte
Anwendung, die ohne
Installation, unabhangig vom
Betriebssystem, in jedem
Internetbrowser basierend auf
dem Adobe Flash Player
funktioniert

+ lhr Video wird in das Programm
hochgeladen und automatisch
von allen herkdmmlichen
VideoFormaten, einschliel3lich
denen verbreiteter Handys, in
PQ+®&pezielles
Auswertungsformat gewandelt

+ Das eigens spezifizierte Flash
Format und der neu
entwickelte FlastPlayer
erlauben Vorwartsund
Ruckwartslauf sowie das
Springen in Framesund
ermoglichen so erst
die analytische Video
auswertung
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